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JOiNT D'ETANCHEITE POUR BLOC OPT1QUE AUTOMOBILE 

La presente invention se rapporte a un joint d'etancheite pour bloc 
optique constituant un feu de signalisation ou d'eclairage automobile. 

Un tel bloc optique 1 est represents sur la figure 1 installe sur un 
5 vehicule. I! est monte sur la carrosserie du vehicule 6 par insertion dans une 
ouverture 4 agencee dans celle-ci, afin que le feu de signalisation ou 
d'eclairage soit dirige vers I'exterieur du vehicule. Un joint d'etancheite 5 est 
intercale entre le bloc 1 et la carrosserie 6. Le bloc optique 1 est visse ou 
clippe sur la carrosserie 6. 
10 Actuellement, ce joint peut etre realise des fagons suivantes. 

II peut etre constitue d'un cordon cylindrique en mousse 
eventuellement preencolle et fixe tout autour du bloc optique. Ce mode de 
realisation est de montage long et manque de fiabilite. 

II peut etre constitue d'une plaque de mousse decoupee d'une 
15 dimension superieure a celle de I'ouverture de la carrosserie et decoupee 
d'un orifice interne pour former un cadre. 

La mousse dans ce cas utilisee est alveolaire et presente des 
problemes d'etancheite, I'eau pouvant s'introduire et stagner dans ces 
alveoles. 

20 Par ailleurs, ce type de joint pose egalement des problemes 

d'etancheite a cause du manque de souplesse de la mousse difficile a 
comprimer suffisamment lors du vissage ou clippage du bloc optique. 

L'invention resout ces problemes en proposant un joint d'etancheite 
pour bloc optique constituant un feu de signalisation ou d'eclairage 

25 automobile, de fabrication rapide et fiable et de qualite d'etancheite 
excellente. 

Pour ce faire, ['invention concerne un joint d'etancheite pour bloc 
optique constituant un feu de signalisation ou d'eclairage automobile, destine 
a etre monte entre ce bloc optique et un support dans lequel il est insere, 
30 joint constitue d'une plaque de matiere souple pourvue d'un orifice interne 
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destines a recevoi: Ie bloc, caracterise en ce qu'i! est constitue d'au moins 
une matiere a peau de surface auto formee par extrusion. 
L'invention presence plusieurs avantages. 

Le procede de fabrication par extrusion est un precede rapide et 

5 liable. 

II permet egalement la realisation a partir de matiere alveolaire d'une 
peau de surface qui assure une excellente etancheite, cette peau formant 
barrage contre S'hurnidite. De plus, par extrusion, il est possible d'obtensr un 
joint particulierement soupSe et compressible. 
10 Selon un mode de realisation prefere, il comporte sur au moins un de 

ses bords au moins une levre de hauteur superieure a I'epaisseur de la 
plaque et perpendiculaire a celle-ci. 

Cette levre tres aisement realisee lors de f'extrusion ameliore encore 
I'etancheite. 

15 En effet, le joint doit s'adapter le plus intimement possible a I'espace 

entre le bloc optique et !a carrosserie. Or ceci peut s'averer difficile pour 
plusieurs raisons. Tout d'abord, la carrosserie peut avoir une forme non 
plane ou galbee a cet endroit. Ensuite, il faut tenir compte de differences de 
geometrie du bloc optique et de la carrosserie a cet endroit. Enfin, des 

20 intervalles de tolerances sont a considered surtout lorsque le bloc optique est 
clippe sur la carrosserie, ce clippage assurant un serrage moindre qu'un 
vissage et devant etre compense pour obtenir une compression correcte du 
joint afin d'obtenir une etancheite acceptable. 

La levre resout ces differents problemes en fournissant une 

25 surepaisseur a Tendroit de la compression du joint contre la carrosserie qui 
s'adapte a la forme de la carrosserie et du bloc optique, compense les 
differences de tolerance et assure une compression maximale. 

Avantageusement, le joint conforme a invention est constitue de 
dsfferentes matieres coextrudees et de durete differente. 

30 L'extrusion permet la realisation d'un tel joint en differentes matieres 

de durete differente par coextrusion dans le sens d'avancement de 
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1'extrusion. Ainsi il petit etre realise une partie plus souple a I'endroit de la 
levre, par exemple. 

De preference, i! est constitue aii moins partiellernent d'EPDM 
alveolaire. 

5 L'invention concerne egalement un procede de fabrication d'un joint, 

caracterise en ce qu'il consiste a realiser par extrusion une bande, a la 
decouper en plaques de dimension egale a celle du joint et a decouper ledit 
orifice interne. 

Par ce procede, est obtenu un joint de meilleure tenue, de montage 
10 simplifie en consequence et facilitant la mise en place eventuelle d'un 
adhesif de liaison sur le bloc optique. 

De preference, la decoupe en plaques et la decoupe dudit orifice 
sont simultanees. 

L'invention est decrite ci-apres plus en detail a I'aide de figure ne 
15 representant qu'un mode de realisation prefere de l'invention. 

La figure 1 dont il a deja ete question represente un bloc optique 
monte sur une carrosserie de vehicule. 

La figure 2 est une vue en perspective d'un joint conforme a 
('invention dans une etape intermediate de sa fabrication. 
20 La figure 3 est une vue en perspective d'un joint conforme a 

l'invention. 

Par extrusion est realisee une bande en matiere a peau de surface 
auto formee par extrusion, de preference en EPDM alveolaire, et cette bande 
est decoupee en plaques 1 1 de dimension egale a celle du joint. Selon le 
25 mode de realisation decrit, la largeur I d'extrusion de la bande correspond a 
la largeur du joint et la longueur L des plaques 1 1 decoupees a la longueur 
du joint, c'est-a-dire la dimension qui sera sensiblement horizontale une fois 
le joint monte sur la carrosserie. 

Pour obtenir le joint 10 conforme a l'invention, est ensuite decoupee 
30 un orifice interne 12 destine a recevoir le bloc optique. 

Afin d'optimiser ce procede, de preference, la decoupe en plaques 
11 et la decoupe de I'orifice 12 peuvent etre simultanees. 



Avar^agsussmsni, tors de ('extrusion, est realisee sur au mains un 
des bords de la bande, une levre 13 de hauteur superieure a i'epaisseur de 
la bande et percendiculaire a celle-ci. 

Selon !e mode de realisation represents, cette ievre 13 est realisee 
5 sur le cote superieur du joint, une fois le bloc optique rnonte sur la 
carrosserie. 

Piusieurs levres 13, 14 paraileles et de hauteur differente peuvent 
etre rea^sees, dans I'exemple represente, eiies sont au nombre de deux. 

Un te! agencernent asymetrique entraine lors du montage du b!oc 
10 optique sur la carrosserie une compression et une contre reaction plus 
importance sur le bord equipe des Sevres 13, 14. Ainsi est realise un 
basculement du b!oc optique lors du montage permettant un rattrapage de 
jeu au niveau du bord oppose. 

Avantageusement, le joint 10 est constitue de differentes matieres 
15 coextrudees et de durete differente. 

Selon le mode de realisation represents, il est constitue de deux 
matieres. L'une plus souple constitue les parties de bord P1, P2 dans ie sens 
de ('extrusion, une partie P2 comportant les levres 13, 14 et I'autre plus dure 
la partie centrale P3 du joint 10. 
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REVENDICATIONS 

1. Joint d'etancheite pour btcc optique constituant un feu de signalisation 
ou d'eclairage automobile, destine a etre monte entre ce bloc optique 
(1) et un support (6) dans lequel il est insere, joint constitue d'une 

5 plaque de matiere souple pourvue d 5 un orifice interne (12) destinee a 

recevoir le bloc, caracterise en ce qu'il est constitue d'au moins une 
matiere a peau de surface auto formee par extrusion. 

2. Joint selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comporte sur au 
moins un de ses bords au moins une levre (13, 14) de hauteur 

10 superieure a I'epaisseur de la plaque et perpendiculaire a celle-ci. 

3. Joint selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 
est constitue de differentes matieres coextrudees et de durete 
differente. 

4. Joint selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 
15 est constitue au moins partiellement d'EPDM alveolaire. 

5. Precede de fabrication d'un joint selon Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il consiste a realiser par extrusion 
une bande, a la decouper en plaques (11) de dimension egale a celle 
du joint et a decouper ledit orifice interne (12). 

20 6. Procede selon la revendication 5, caracterise en ce que la decoupe en 
plaques (1 1) et la decoupe dudit orifice (12) sont simultanees. 
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